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STAGO

1. VSeobecné

Vrtaci automat na papir STAGO PB 2015 S5/S6 je konstruovan jako automaticky dvouvietenovy stroj,
a dodava se jako stroj s pevnym stolem ,F* nebo s posuvnym stolem ,S". Dvé vrtaci vietena jsou
provedena bud’' s pevnym odstupem (,,1%) 80 mm (S5), nebo jako posuvna (,,2") na odstup 60 — 120
mm (S6).

Stroj je vhodny pro vrtani papird réiznych druhd do prliméru 15 mm a do vysky slozky (resp. hloubky
vrtu) max. 60 mm.

Stroj se ovlada jednak posuvovym mechanizmem, zabudovanym ve stojanu, jednak noznim
elektrickym spinacem.

Pro vrtaky do @ 10 mm je tfeba klestina B11, pro @ 10,5 az 15 mm B16.
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Primér vrtu

Odstup vieten

Hloubka vrtu

Vzdalenost okraje

Napajeci napéti / frekvence
nebo dle volby tfifazovy proud
Jmenovity proud pfi 230 V
Jmenovity proud pii 230 / 400 V
Hladina akustického tlaku
Rozméry stolu (,,S* — posuvny)
Rozmeéry stolu (,F* — pevny)
Posuv stolu v podélném sméru
Hmotnost PB 2015 S5 / S6
Rozméry (D x S x V)

Rozméry (D x S x V)

STAGO

2. Technicka data
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3-15mm
»1" pevny 80 mm
2" proménny 60 — 120 mm
max. 60 mm
0-110 mm
230/ 400V /50 Hz
230 / 400 Vst. / 50 Hz
35A
2,3A/133A
70 dB (A)
650 x 380 mm
650 x 550 mm
360 mm
120 kg
700 x 620 x 1600 mm

650 x 560 x 1600 mm
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STAGO

3. Vrtak na papir
3.1 Standardni vrtak

Vrtaky s priimérem dfiku D = 11 mm jsou pouZitelné pro vrtani do @ 10 mm, vrtaky s D = 16 mm pro
vrtani od @ 10,5 mm vyse.

Doporucuje se pouzivat originalni vrtaky na papir STAGO, s nimi je zarucen plny vykon stroje.

Q f D
Uzit. délka |
«—— | ———»
D I L Obj. &
2,0 25 58 300 500 020
2,S 25 58 300 500 025
3,0 33 75 300 500 030
3,5 33 75 300 500 035
4,0 45 85 300 500 040
4,5 45 85 300 500 045
5,0 50 85 300 500 050
5,5 50 85 300 500 055
6,0 50 85 300 500 060
6,5 50 85 300 500 065
7,0 50 85 300 500 070
7,5 50 85 300 500 075
8,0 50 85 300 500 080
8,5 50 85 300 500 085
9,0 50 85 300 500 090
9,5 50 85 300 500 095
5
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STAGO

3. Vrtaky na papir

<& »

UZit. délka |

«—— | ———»

d | L Obj. &islo
10,0 50 85 300 500 100
10,5 50 85 300 502 105
11,0 50 85 300 502 110
11,5 50 85 300 502 115
12,0 50 85 300 502 120
12,5 50 85 300 502 125
13,0 50 85 300 502 130
13,5 50 85 300 502 135
14,0 50 85 300 502 140
14,5 50 85 300 502 145
15,0 50 85 300 502 150

Vrtaky na papir se dodavaji také v tvrdokovu, natvrdo pochromované a s povlakem ,gleitcoat"
(niflor/teflonova vrstvicka — pozn. preki.) vné i uvnitf.
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STAGO

3. Vrtaky na papir
3.2 Nadmérné dlouhé vrtaky v rozmérech 5 az 8 mm s uzitecnou délkou 65 mm

—" | ’ D

N

& »
l

Usit. délka |

«— | ———»

5 65 100 300 501 050
55 65 100 300 501 055
6,0 65 100 300 501 060
6,5 65 100 300 501 065
7,0 65 100 300 501 070
7,5 65 100 300 501 075
8,0 65 100 300 501 080

Prislusna klestina B 11 (obj. ¢. 366 182 400)

Vrtaky na papir se dodavaiji také v tvrdokovu, natvrdo pochromované a s povlakem ,gleitcoat"
(niflor/teflonova vrstvicka — pozn. preki.) vné i uvnitf.
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STAGO

4. Bezpecnostni pokyny

Pro transport se stroj mize uchytit jen za horni ¢ast nebo ram — v Zadném pFipadu za posuvny
stdl.

U stroji s podstavcem je tfeba dbat nasledujicich pokyn(: stroje, které jsou s podstavcem pevné
spojeny, napf. v provedeni pro nozni obsluhu, je tfeba transportovat vysokozdviznym vozikem s
vidlici. Stroje, které jsou na podstavec jen postaveny, ale nejsou pfipevnény, je tfeba prepravovat
oddélené — stroj zvlast' a podstavec také zvlast'.

Pred zasunutim sit'ové zastrcky zkontrolovat, zda Udaj na typovém stitku souhlasi s napétim v siti.

Stroj zapinat a vypinat jen sitovym spinacem, v zadném pfipadé vytahovanim a zasouvanim
sitové zastrcky!

U provedeni na tfifazovy proud dbejte na spravny smysl otaceni vrtakd — viz 5.2.

Pri pretizeni stroje vyskoci bezpecnostni knoflik na zadni strané krytu skiiné stroje. Po kratkém
¢ekani je mozné jej opét zatlacit. Stoj je opét pfipraven k provozu. U provedeni na tfifazovy proud
(230 / 400 V) tato ochrana odpada.

Nastaveni provadéjte jen kdyz je stroj v klidu.

Vrtejte pouze s pouzitim pfidrzovace papiru — viz 5.1.

Pfi Udrzbé a opravach nezapomerite vytahnout sitovou zastrcku!

Privodni kabel pokladejte tak, aby nebyl uloZen ve vihku.

Stroj se smi pouzit jen k ucelu, popsanému v tomto navodu.
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STAGO

5. Nastaveni a provoz stroje
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STAGO

5. Nastaveni a provoz stroje

Vrtak na papir

/‘ 1

Pridrzovac papiru

L i

5.1 Nastavte pfidrZzovac papiru. Za tim (celem povolte Sroub s ryhovanou hlavou D, a pfidrzovac
G posunte tak, aby pfitlacna deska precnivala o cca 4-5 mm. Sroub D opét utahnéte.

5.2 U provedeni na tfifazovy proud zkontrolujte po zapnuti smysl otaceni. Pfi sméru pohledu na
vrtak se tento musi otacet doleva. Pokud se smysl otaceni neshoduje s Udaji, musi odborny
elektromontér prehodit faze.

5.3 Vrtaky na papir do prméru vrtu 15 mm se upinaji pomoci spolu dodavanych hakovych klicd a
jednostrannych kli¢@. V pripadé potfeby pfidrZzovac papiru pfedem odsroubujte, vrtak zasunte
do vretena az k dorazu a kruhovou matici pos. 51 na obou vrtakovych skliCidlech utahnéte
nejdfiv rukou. Potom dotahnéte naradim Stago.

5.4 Vrtacka na papir Stago je z tovarny vybavena klestinou B11. Pro vrtani prdmérd nad 10,5 mm
je potrebna klestina rozméru 16 mm. PFi vyméné klestin povolte kruhové matice pos. 51 na
obou vrtakovych sklicidlech. Nejdou-li klestiny lehce vyjmout (mohou byt zaneseny papirovym
prachem), pouzijte dvoustranny klic. Pro tento cel maji klestiny dvé plosky.

5.5 Pouziji-li se vrtaky o uzite¢né délce 65 / 60 mm, je tfeba u upnutych vrtakd povolit obé
Sestihranné matice (viz obr. 5). Agregat posunte zcela doll, aby vrtaky dosedly na ochrannou
vlozku a obé vietena pos. 30 se zatlacila co nejvic do vietenového pouzdra. V této poloze obé
Sestihranné matice C opét pevné dotahnéte.
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STAGO

5. Nastaveni a provoz stroje

U vrtakl s kratkou uZitecnou délkou je tfeba nejdfiv postupovat, jak uvedeno v bodu 5.6
(zrejmy preklep — ma byt 5.5 — pozn. prekl.), ale vietena zatlacte jen o cca 1 mm, a v této
poloze Sestihranné matice C dotahnéte.

Po vyméné nebo doostfeni vrtakd se musi dorovnat délky. Za tim Gcelem povolte jen jednu
Sestihrannou matici C, a to u dlouhych vrtak{ matici kratSiho vrtaku, a u kratkych vrtakd tu u
delsiho vrtaku.

U strojli s nastavitelnym odstupem vrtakd je tfeba provést plynulé nastaveni mezi 60 mm a
120 mm nasledujicim zplsobem: povolte vzdy po dvou Sestihranech dole — vpravo a vievo —
a vroubkovanym knoflikem B nastavte odstup vieten podle méfitka. VSechny Ctyfi Sestihranné
matky opét dotahnéte a zkontrolujte odstup.

Pfi vrtani polozte vzdy na slozku papiru, kterd se ma vrtat, mastny papir a vrtejte jej spolu
s ostatnimi papiry, aby odvrtavané ,tfisky" byly vypuzovany lehce a klouzavé. (mastny papir
DIN A4, objednaci &islo 300 420 900 (10 listél) ).

Vrtaky udrzujte neustale ostré. Ostieni provadéjte mimo stroj ru¢nim ostfi¢em (obj. ¢. 300
404 400), dodavanym jako pfislusenstvi. Otfepy odstranujte obtahovacim brouskem (obj. €.
300 380 900).

Po skonceni prace vzdy odstranite zbytky papirovych ,tfisek" z vrtaku, aby se zabranilo korozi
a Usadam ,tiisek" ve vrtaku, coz by mohlo mit pfi dalSim pouziti za nasledek jeho zlomeni. Za
tim Gcelem postavte pod vrtak vyhazovac ,tfisek™ (obj. ¢. 300 0250 400), dodavany jako
prislusenstvi, a pfi klidovém stavu stroje papirové zbytky vytlacte.
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STAGO

5. Nastaveni a provoz stroje

Nastaveni hloubky vrtu

» Nejdrive otocte doleva az k dorazu hvézdicové kolecko E (viz vyobrazeni na listu 9) na horni
strané krytu skfiné, které slouzi k nastaveni vrtaciho vietena.

= Prepinac vedle hlavniho vypinace nastavte na ,Einrichten" (sefizeni).

»  Stisknéte noZni spinac, a drzte jej stisknuty tak dlouho, az se hlava vrtaciho vietene zastavi

vV

» Kdyz jsou vrtaky upnuty, povolte obé Sestihranné matice C. Pak otacejte hvézdicové kolecko E na
vrtacim vietenu tak dlouho doprava, az vrtaky dosednou na ochrannou listu. Obé Sestihranné
matice C utahnéte a hvézdicové kolecko E otolte doprava asi o pll otacky, aby se vrtaky zaborily
asi 0,1 mm hluboko do ochranné listy. Prepinac prestavte z polohy ,Einrichten" (sefizeni) do
polohy ,,Betrieb" (provoz). Stisknéte noZni spinac, stroj se vrati opét do své vychozi polohy.

= U nadmérné dlouhych vrtakd nejdfiv zajistéte, aby vrtaci vieteno bylo ve své horni poloze, pfitom
otocte hvézdicové kolecko E doleva az k dorazu. Povolte obé Sestihranné matice C a vrtaci vieteno
zatlacte rukou do nejvyssi polohy, matice opét dotahnéte. Pak stroj sefid'te (,Einrichten"), jak
popsano vyse.

= U extrémné kratkych vrtakd (napf. po nékolikerém prebrusovani) polozte na stll podlozku.

»  P¥i potfebé nouzového vypnuti stisknéte cervené tlacitko na bo¢nim krytu. Vrtaci vieteno vyjede
automaticky nahoru a stroj se vypne.

= Po skonceni prace prepnéte prepinac vlevo nahore i hlavni vypinac vpravo dole do polohy ,AUS"
(vypnuto).

*  Pro opétné uvedeni do provozu odblokujte nouzové tlacitko NOT-AUS ve sméru Sipky a hlavnim
vypinacem dole na stojanu stroj opét uvedete do provozuschopného stavu.

12

STAGO GmbH = Max-Eyth-StraBe 21 = D-73095 Albershausen = Tel: +49/7161/37380 = Fax: +49/7161/34278 = info@stagogmbh.de * www.stagogmbh.de



STAGO

6. Posuvny stiil s programovaci hrideli

Posuvny stll je vybaven programovaci hfideli, kterou Ize nastavit 6 rliznych vrtacich programd.
Standardni jsou ctyfi programy, jak v dalSim znazornéno:

1 80

2 80 80 80
3 45 65 45
4 108 108 108
5 volny

6 volny

Je pamatovano na dva zdkaznikem specifikované programy, které se podle prani sestavi. Programy
jsou viditelné na informacnim Stitku na desce stolu.
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STAGO

6. Posuvny stiil s programovaci hrideli

6.1 Vyberte program. Za tim Gcelem pootocte programovaci hiidel do zadané programové polohy.

6.2 Nastavte vzdalenost okraje. Povolte stavéci Sroub S2 a vzdalenost okraje nastavte podle
méfitka, stavéci Sroub opét dotahnéte.

6.3 Nastavte bo¢ni vzdalenosti. Bocni dorazy S3 nastavte podle méfitka.

6.4 Manipulace s posuvnym stolem: Zachytku S5 stisknéte doll a posurite stél. Zachytku opét

vV
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STAGO

7. Udrzba

Vrtacky na papir STAGO jsou vybaveny lozisky, ktera nepotrebuiji zadnou Udrzbu, a vyzaduji
tedy jen nepatrné naklady na udrzbu.

Vlozka, Setfici vrtak, se ma v pravidelnych intervalech kontrolovat a v pfipadé potreby otocit
nebo vymeénit.

Po skonceni prace je treba z vrtaku vytlacit papirové ,tfisky", aby se zabranilo korozi resp.
Usadam ,trisek" ve vrtaku.

Je tfeba dbat na to, aby se vrtaky stale pfiostrovaly
a) kvdli zachovani optimalnich pracovnich vysledkd,
b) aby nedoslo k prekroceni zatizitelnosti motoru.

K mazani vrtakl pouZivejte stale mastny papir. Tim dostanete lepsi kvalitu vyvrtu, a Zivotnost
vrtak{ se rozhodujicim zplsobem prodlouzi.
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